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Baugruppe Pas. Bezeichnung : s = Angaben  Bestell-Nr.
WWS ] Flansch ,P”; je nach Robotertyp 834 xxxx
2 Aufnahme Roboterhalterung , CAT” 834.0117
3 Roboterhalterung CAT2; je nach Ausfihrung
Roboterhalterung CAT2 (S) kpl. 780.2131
Roboterhalterung CAT2 (M) kpl. 780.2100
Roboterhalterung CAT2 (L) kpl. 780.2121
Roboterhalterung CAT2 (XL) kpl. 780.2132
weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Bestellunterlage CAT2
4 Ablageschale kompleft 834.0002
5 Anbausatz fir Ablageschale 834.0070
6 Anbausatz fir Flansch ,P” 834.0071
Hinweis Die Grundausstattung fir 2 Werkzeuge muf folgende Komponenten enthalten:

1x Flansch ,P"; 2x Aufnahme ,CAT”; 2x Brennerhalterung CAT2; 2x Ablageschale
optional: 2x Anbausatz fiir Ablageschale; 1x Anbausatz fir Flansch ,P*

System Ergénzung fir jedes weitere Werkzeug: je 1x Positionen 2, 3 und 4 (Position 5 optional)
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Aluminium, der Werk-
stoff der Zukunft, stellt

. mit dem
Master-Feeder-
System von
ABICOR BINZEL. ziell beim SchweilRen,

definierte Anspriche.

Bisherige Technologien
stieen immer dann
an ihre Grenzen, wenn
Aluminiumschweif3en
in eine Serienfertigung
integriert werden sollte.

< CEd

in der Verarbeitung, spe-

-

e
Das Master-Feeder-
System — entwickelt von
ABICOR BINZEL in
enger Zusammenarbeit
mit fihrenden Automo-
bilherstellern — ermég-
licht jetzt diese Integra-
tion und sichert in der
Serienproduktion den
technologischen Vor-
sprung in der Zukunft.

Schweillen & Schneiden auf den Punkt gebracht.
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Dringen Sie in
andere Dimensionen

I

Mit dem System steht
eine komplette Einheit
fur die kontinuierliche

Die Technologie -
fur den Werkstoff
der Zukunft!

Drahtzufiihrung zur Ver-
fligung, deren Kompo-
nenten elektronisch und
mechanisch exakt auf-
einander abgestimmt
sind.

Fiir hdchste Qualitat,
Sicherheit und Repro-
duzierbarkeit!
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Master-Feeder-

System APD

Aluminium-Power-Drive

APD-MF die neue
Technologie —
fur den Werkstoff

der Zukunft!
TR,
Die komplette Einheit mit:
Brennersystem VTS-MF, hoch-
flexiblem Schlauchpaket,
Drahtvorschubeinheit APD-MF
Beide Vierrollenantriebe werden
digital geregelt und arbeiten ab-
solut synchron.
Daten APD-MF: Interface zur Stromquelle: Technische Daten:

Eingange: Gewicht APD-MF ca. 130 kg

Steuerspannung fiir Draht- (ohne Drahtspule)

geschwindigkeit Sollwert 0-10V DC

(max. Geschwindigkeit bis zu 25m/min. Gewicht VTS-MF1 3,0 kg

ber Programm variabel definierbar) Gewicht VTS-MF2 3’9 kg

. ) ) (mit Brennerhals)

START-Signal potentialfreier Kontakt

REVERSE-Signal (Draht zurlick) potentialfreier Kontakt Abmessungen ca. 700 x 700 x 1200

Ausblasyentil (thion) 24v DC Versorgungs-Spannung 220V /50 Hz

Gasventil (Option) 24V DC

Wasserventil (Option) 24V DC

Ausgange:

READY-Signal potentialfreier Kontakt

Gassensor/

Druckwéchter (Option) je nach Typ
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MIG/MAG
SchweilRbrenner-
system

ROBO WH 650
ROBO WHPP 650
flissiggekulhlt

Technische Daten nach EN 50 078:

Wechselhalsbrenner WH 650
Belastung: 650 A CO,

BINZEL. Fur Die SchweiRbrenner dieser Produktreihe sind zum 550 A Mischgas 82/18
nach DIN 32 562

100% ED
bzw. aktiven Gasen universell und in allen gangi- Draht-g: 1.0-1.6 mm

gen Schweil3positionen einsetzbar. Pull-Motordaten: bis 42 V DC

Getriebe: i=17, 1:1Standard, weitere
Standard sind Brennerhélse in gerader, 22° oder Ausfiihrungen auf Anfrage
45° gebogener Ausflihrung, sowie das Schlauch-

jede Aufgabe automatisierten SchutzgasschweiRen mit inerten
den richtigen
SchweilRbrenner.

paket mit Wechselkdrper, integriertem Ausblas- Bei Impulslichtbogen redu-

schlauch und Zentralstecker zum maschinenseiti- zieren sich die Belastungs-

i 0,
gen Anschluss. daten bis zu 35%.

ABICOR

®
Schweiflen & Schneiden auf den Punkt gebracht. BINZELB



TH-E)

!
|

15

|
|

257

Baugruppe Pos. Bezeichnung Angaben Bestell-Nr.
Wechselhals- 1.11 ROBO WH 650; gerade 962.0421
brenner ROBO WH 650; Sensor; gerade 962.0566
1.12 ROBO WH 650; 22° gebogen 962.0422
ROBO WH 650; Sensor; 22° gebogen 962.0567
1.13 ROBO WH 650; 45° gebogen 962.0423
ROBO WH 650; Sensor; 45° gebogen 962.0568
1.14 Klemmring 944.0020
Verschleil3teile 1.2 Spritzerschutz aus hochhitzebestandigem Kunststoff VE 10 Stck. 146.0056
1.41 Stromdise M10 CuCrZr; @ 1,0; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0348
Stromdiise M10 CuCrZr; @ 1,2; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0481
Stromdise M10 CuCrZr; @ 1,4; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0547
Stromdise M10 CuCrZr; @ 1,6; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0616
1.5 Gasdise NW 16; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0444
Gasdiise NW 17; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0445
Gasdiise NW 18; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0446
Ausristteile 1.6 O-Ring 3,5 x 1,2 mm VE 20 Stck. 165.0062
1.7 O-Ring 15,0 x 1,5 mm VE 20 Stck. 165.0015
1.91 Ausristsatz fur Stahl @ 1,0 - 1,2 mm 962.0435
Ausriistsatz fir Stahl @ 1,4 - 1,6 mm 962.0425
Ausristsatz fur Alu @ 1,0 mm 962.0439
Ausriistsatz fir Alu @ 1,2 - 1,6 mm 962.0429

Technische Anderungen vorbehalten. = Garantie nur auf Original BINZEL-Ersatzteile.






















Hochwertige 4-Rollen-Antriebe MF1 / MF2 und M-Drive

N @ (D =



Master-Feeder-System ,,MFS V2

o Universelles Interface
digital/analog/Feld-
bus

e Hochgeschwindigkeits-
prozessor fir eine
dynamische Motor-
regelung

9 Busmodule fir alle
Anwendungen

9 Leistungsstarke
Motorelektronik

Eine leistungsstarke Motorelektronik regelt die beiden 4-Rollen-Antriebe im Push/Push-Verfahren fiir eine
hochgenaue und dynamische Drahtzufiihrung. Die intelligente Schnittstelle Gibernimmt den Dialog mit der
libergeordneten Steuerung — von konventionellen Anlagen mit ,,digital/analog“-Kommunikation bis hin zu
allen gangigen Feldbussystemen wie Interbus, Profi-Bus, Profi-Net, Device-Net, Can Bus etc.

Eine Vielzahl weiterer freier Ein-/Ausgange zur Verwaltung von Zusatzfunktionen, wie Drahtend-Schalter,
Gasventil-Uberwachung und Endschalter sind individuell konfigurierbar.

Fir Prozessdateniuberwachung wird der IST\Wert der Drahtgeschwindigkeit an der Schnittstelle bereitgestellt.
Die optionale HeiRdrahtstromquelle wird tiber den Schnittstellenprozessor in das jeweilige Busprotokoll
integriert.

Fiir die schnelle Fehlerdiagnose sowie den Einrichtbetrieb ist ein optionales Handbediengerat lieferbar.

ABICOR BINZEL bietet eine individuelle Anlagenberatung fiir die spezifischen Anwendungen im Laser-
schweil3- und -l6tbereich — insbesondere in der Drahtzufiihrung am Laserkopf.
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