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… mit dem
Master-Feeder-
System von 
ABICOR BINZEL.

Aluminium, der Werk-
stoff der Zukunft, stellt
in der Verarbeitung, spe-
ziell beim Schweißen,
definierte Ansprüche.

Bisherige Technologien
stießen immer dann 
an ihre Grenzen, wenn
Aluminiumschweißen 
in eine Serienfertigung
integriert werden sollte.

Das Master-Feeder-
System – entwickelt von
ABICOR BINZEL in
enger Zusammenarbeit
mit führenden Automo-
bilherstellern – ermög-
licht jetzt diese Integra-
tion und sichert in der
Serienproduktion den
technologischen Vor-
sprung in der Zukunft.

Mit dem System steht
eine komplette Einheit
für die kontinuierliche
Drahtzuführung zur Ver-
fügung, deren Kompo-
nenten elektronisch und
mechanisch exakt auf-
einander abgestimmt
sind.
Für höchste Qualität,
Sicherheit und Repro-
duzierbarkeit!

Die Technologie – 
für den Werkstoff
der Zukunft!

Dringen Sie in 
andere Dimensionen
vor …



Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 · D-35331 Giessen
Tel.: ++49 (0) 64 08 / 59 -0  
Fax: ++49 (0) 64 08 / 59 -141
http://www.binzel-abicor.com
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Daten APD-MF: Interface zur Stromquelle:

Eingänge:
Steuerspannung für Draht-
geschwindigkeit Sollwert 0 - 10V DC 
(max. Geschwindigkeit bis zu 25m/min. 

über Programm variabel definierbar)

START-Signal potentialfreier Kontakt
REVERSE-Signal (Draht zurück) potentialfreier Kontakt

Ausblasventil (Option) 24V DC
Gasventil (Option) 24V DC
Wasserventil (Option) 24V DC

Ausgänge:
READY-Signal potentialfreier Kontakt

Gassensor/
Druckwächter (Option) je nach Typ

Technische Daten:

Gewicht APD-MF ca. 130 kg 
(ohne Drahtspule)

Gewicht VTS-MF1 3,0 kg
Gewicht VTS-MF2 3,9 kg
(mit Brennerhals)

Abmessungen ca. 700 x 700 x 1200

Versorgungs-Spannung 220 V /50 Hz

APD-MF die neue
Technologie – 
für den Werkstoff
der Zukunft!

Master-Feeder- 
System APD 
Aluminium-Power-Drive

Die komplette Einheit mit: 
Brennersystem VTS-MF, hoch-
flexiblem Schlauchpaket,
Drahtvorschubeinheit APD-MF

Beide Vierrollenantriebe werden
digital geregelt und arbeiten ab-
solut synchron.



MIG/MAG
Schweißbrenner-
system
ROBO WH 650 
ROBO WHPP 650  
flüssiggekühlt

BINZEL. Für
jede Aufgabe
den richtigen
Schweißbrenner.
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Die Schweißbrenner dieser Produktreihe sind zum
automatisierten Schutzgasschweißen mit inerten
bzw. aktiven Gasen universell und in allen gängi-
gen Schweißpositionen einsetzbar.

Standard sind Brennerhälse in gerader, 22° oder
45° gebogener Ausführung, sowie das Schlauch-
paket mit Wechselkörper, integriertem Ausblas-
schlauch und Zentralstecker zum maschinenseiti-
gen Anschluss.

Bei Impulslichtbogen redu-

zieren sich die Belastungs-

daten bis zu 35%.

Technische Daten nach EN 50 078:

Wechselhalsbrenner WH 650 
Belastung: 650 A CO2

550 A Mischgas 82/18 
nach DIN 32 562
100% ED

Draht-ø: 1,0-1,6 mm
Pull-Motordaten: bis 42 V DC 
Getriebe: i=17, 1:1Standard, weitere

Ausführungen auf Anfrage



1.11 ROBO WH 650; gerade 962.0421
ROBO WH 650; Sensor; gerade 962.0566

1.12 ROBO WH 650; 22° gebogen 962.0422
ROBO WH 650; Sensor; 22° gebogen 962.0567

1.13 ROBO WH 650; 45° gebogen 962.0423
ROBO WH 650; Sensor; 45° gebogen 962.0568

1.14 Klemmring 944.0020

1.2 Spritzerschutz aus hochhitzebeständigem Kunststoff VE 10 Stck. 146.0056

1.41 Stromdüse M10 CuCrZr; Ø 1,0; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0348
Stromdüse M10 CuCrZr; Ø 1,2; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0481
Stromdüse M10 CuCrZr; Ø 1,4; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0547
Stromdüse M10 CuCrZr; Ø 1,6; 35 mm lang VE 10 Stck. 140.0616

1.5 Gasdüse NW 16; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0444
Gasdüse NW 17; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0445
Gasdüse NW 18; konisch; 71mm lang VE 10 Stck. 145.0446

1.6 O-Ring 3,5 x 1,2 mm VE 20 Stck. 165.0062
1.7 O-Ring 15,0 x 1,5 mm VE 20 Stck. 165.0015

1.91 Ausrüstsatz für Stahl Ø 1,0 - 1,2 mm 962.0435
Ausrüstsatz für Stahl Ø 1,4 - 1,6 mm 962.0425
Ausrüstsatz für Alu Ø 1,0 mm 962.0439
Ausrüstsatz für Alu Ø 1,2 - 1,6 mm 962.0429

Wechselhals-
brenner

Ausrüstteile

Pos. Bezeichnung Angaben Bestell-Nr.Baugruppe

Verschleißteile

Technische Änderungen vorbehalten. • Garantie nur auf Original BINZEL-Ersatzteile.















Die qualitativ hochwertig verarbeiteten 4-Rollen-
Antriebe übertragen die Antriebsmomente groß-
flächig und mit geringstem Andruck auf den Draht.
Dadurch werden Deformierung und Abrieb vermie-
den. 

Moderne Laseranwendungen erfordern eine 
hochdynamische Drahtzuführung – insbesondere
für den Nahtanfang und das Nahtende.

Innerhalb von Millisekunden wird der Draht ohne
Schlupf aus der Vorwärtsbewegung zurückgezogen.
Nur ein Antrieb mit vier Rollen bietet diese Dynamik.
Ein voreingestellter und reproduzierbarer Anpress-
druck der Drahtförderrolle vermeidet zeitintensive
Fehlbedienung.

Einfachste Handhabung durch wenig Verschleiß-
teile und schneller Zugriff für Wartungsarbeiten.
Mechanische Trennstellen ermöglichen den vor-
beugenden Komponentenwechsel für externe In-
standhaltungsarbeiten und somit hohe Anlagenver-
fügbarkeit.

Hochwertige 4-Rollen-Antriebe MF1 / MF2 und M-Drive

Ein leistungsstarker Motor im M-Drive, in Verbin-
dung mit einem 4-Rollen-Antrieb mit großem
Rollendurchmesser, zieht jeden gängigen Draht
von einer 300 m Spule bzw. aus einer Fassspule. 

Das Beheizen von Aluminiumdraht gegen Konden-
satbildung kann je nach Drahtspulentyp individuell
auf die Anwendung abgestimmt werden. 
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Drahteinlaufdüse

Präzise Drahtführung

Drahtauslaufdüse

4-Rollen-Antriebe

Präzise Drahtführung

Wasserkühlung

Heißdraht-Anschluß
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Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 · D -35331 Gießen
Tel.: ++49 (0) 64 08 / 59 - 0  
Fax: ++49 (0) 64 08 / 59 -191
Internet: www.binzel-abicor.com
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Master-Feeder-System „MFS V2“
High precision …
E-Box – digitale Motorregelung und mehr ...

Eine leistungsstarke Motorelektronik regelt die beiden 4-Rollen-Antriebe im Push/Push-Verfahren für eine
hochgenaue und dynamische Drahtzuführung. Die intelligente Schnittstelle übernimmt den Dialog mit der
übergeordneten Steuerung – von konventionellen Anlagen mit „digital/analog“-Kommunikation bis hin zu
allen gängigen Feldbussystemen wie Interbus, Profi-Bus, Profi-Net, Device-Net, Can Bus etc.

Eine Vielzahl weiterer freier Ein-/Ausgänge zur Verwaltung von Zusatzfunktionen, wie Drahtend-Schalter,
Gasventil-Überwachung und Endschalter sind individuell konfigurierbar.

Für Prozessdatenüberwachung wird der IST-Wert der Drahtgeschwindigkeit an der Schnittstelle bereitgestellt.
Die optionale Heißdrahtstromquelle wird über den Schnittstellenprozessor in das jeweilige Busprotokoll
integriert.

Für die schnelle Fehlerdiagnose sowie den Einrichtbetrieb ist ein optionales Handbediengerät lieferbar. 

ABICOR BINZEL bietet eine individuelle Anlagenberatung für die spezifischen Anwendungen im Laser-
schweiß- und -lötbereich – insbesondere in der Drahtzuführung am Laserkopf.
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Universelles Interface
digital/analog/Feld-
bus

Hochgeschwindigkeits-
prozessor für eine
dynamische Motor-
regelung

Busmodule für alle
Anwendungen

Leistungsstarke
Motorelektronik
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