Napdjacie napétie
Pocet féaz

Frekvencia

Menovity prid 60% DZ
Menovity prikon

Cos phi

Uginnost

Stupen odruSenia
Istenie

Rozsah nastavenia
Reguldcia napatia
Reguldcia podévania
Casovacie funkcie
Zvéraci prad max.
Zvaraci prad 60% DZ
Zvéraci prad 100% DZ
Priemer zvér. drotu
Trubickové droty
Hlinikové droty
Doporu¢. prietok plynu
Zvaraci kabel

Krytie

Izolatna trieda
Hmotnost

Rozmery zdroja
Rozmery podéavaca
Rozmery ramena

Predajca:

FOR MIG
282.1
400
3
50/60
15
10
08
85
RO3
20
40-280
10-40
1-18
0,1-20
280
250
180
0,6-1,2

1,0-1,2
3-12
35
IP 21
F
90
900 x 390x 820

For MIG 282

Tyristorovy zvaraci zdroj ForMIG 282 je riadeny mikroprocesorovym
riadiacim systémom. Obsluha ma moznost predvolby tridsiatich uziva-
telskych programov, v ktorych sa definuje zvaracie napatie, podavacia
rychlost a rezim zvarania. V kazdom rezime ma moznost nezavisle nasta-
vit Startovacie a ukoncovacie parametre (dovaranie kratera). Zdroj sa
ovlada klavesnicou s mikrozdvihovymi tlacidlami. Navoleny stav je signa-
lizovany svietivymi diddami. Funkcia pri ktorej svieti LED didda je aktivna.
Zdroj sa vyraba v robustnom, kompaktnom vyhotoveni, ¢o zabezpecuje
vysoku mobilitu. Zdroj disponuje Stvorkladkovym systémom podavania
drétu s kladkami @ 30 mm, €o spolu s vykonnym podavacim motorom
zarucuje bezproblémovy posun drétu. Vhodné pre vyrobné a opravaren-
ské prace v kovospracujicom priemysle a remeselnych Zivnostiach.

FOR MIG FOR MIG FOR MIG FORMIG FOR MIG FOR MIG
452.1F 452.1 FW 452.1FS 4521 FWS 662.1 FW 662.1 FWS
400 400 400 400 400 400
3 3 3 3 3 3
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
31 31 31 31 58 58
21 21 21 21 37,5 37,5
08 08 08 08 08 08
85 85 85 85 83 83
RO3 RO3 RO3 RO3 RO3 RO3
35 35 35 35 63 63
40-450 40-450 40-450 40-450 80-660 80-660
10-50 10-50 10-50 10-50 10-50 10-50

15-18 15-18 15-18 15-18 1-20 1-20
0,1-20 0,1-20 0,1-20 0,1-20 0,1-20 0,1-20
450 450 450 450 660 660
400 400 400 400 600 600
320 320 320 320 500 500
0,8-16 0,8-16 0,8-16 0,8-16 0,8-16 0,8-16
1,0-2,4 1,0-24 1,0-24 1,0-24 1,0-3,2 1,0-3,2
1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
3-20 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20
70 70 70 70 95 95
IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21
F F F F F F
197 205 227 235 225 255
1100x515x 1370 1100x515% 1370 1100x515x 1370 1100x515x 1370 1100x 5151480 1100 x 515 x 1480
670x275x470 670X 275x 470 - - 670 x 275 x 470 -
- - 2430x430x 1450 2430 x 430 x 1450 - 2430 x 430 x 1450
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Plynulo regulovatelneé zvaracie

poloautomaty

-
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(or MICQ
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Kombindciou troch druhov skrifi a troch vykonovych tried sa vyvojovym pracovnikom spolo¢nosti Formica

podarilo vytvorif ucelend typovu radu plynulo regulovatelnych zvdracich poloautomatov uréenych pre
zvaranie odtavujucou sa elektrédou metédou MIG/MAG s tyristorovou reguldciou zvaracieho napéatia na
sekundarnej strane transformatora.

Mnozstvo variant ( kompaktné, s oddelenym podavacom*, alebo s ramenom**, plynom alebo kvapalinou
chladenym horakom), umocnuje jemne zladeny vykon a moznost volby Styroch zvaracich charakteristik. Kvalitu
podavania drétu zabezpecuje robustny Stvorkladkovy systém (D=37mm). Uzatvoreny chladiaci okruh horaka
( pri vyhotoveni ,W* ) umocnuje vyborné uzitkové vliastnosti tychto zariadeni.

Vsetky funkcie zabezpecuje mikroprocesorovy riadiaci systém v kompaktnom prevedeni, odolnom vogi prachu.
Zdroje sa ovladaju klavesnicou s mikrozdvihovymi tlacidlami. Navoleny stav je signalizovany svietivymi diédami.
Funkcia pri ktorej svieti LED diéda je aktivna. Riadiaci systém disponuje vlastnym chybovym hldsenim.

VSetky kombinacie zdrojov su vhodné pre ru¢né aj automatizované zvaranie. Uplatnenie ndjdu hlavne pri vyrobnych
a opravarenskych pracach: vyroba strojov a zariadeni, vyroba vozidiel, kolajovych vozidiel a stavba lodi, chemicky
a potravinarsky priemysel, ocelové a kovové konstrukcie...

* Dizka prepojovacieho kabla medzi zdrojom a podavaéom je volitelnd, o zabezpeduije pristup aj do stiesnenych
priestorov.

** Rameno s hordkom ma velky akény radius, ¢im sa zvysSuje mobilita zvara¢a a zaroven ulahc¢uje jeho préca.
V neposlednom rade rameno zabranuje preseknutiu kdbla zvaracieho horaka.

adaptér pre zvaraci drét (cievka s koSom a s krytom)

beznapatové zavadzanie drétu

robustna prevodovka s optimalnym rozlozenim
pritlacnych sil, Stvorkladkovy podavaci systém,
kladky D 37 s ozubenim pre drét 1,0 - 1,2 mm -
dodavka zo zavodu

velké pojazdové kolieska

Obsluha ma& moznost predvolby tridsiatich
uzivatelskych programov, v ktorych sa definuje
zvaracie napétie, podavacia rychlost a rezim
zvarania. V kazdom rezime ma moznost nezavisle
nastavit Startovacie a ukonCovacie parametre
(dovaranie kratera). Zdroj sa ovlada klavesnicou
s mikrozdvihovymi tlacidlami. Navoleny stav je
signalizovany svietivymi diédami. Funkcia pri ktore;j
svieti LED diéda je aktivha

— Lahko pochopitelny ovladaci panel

— Digitélne zobrazenie zvaracich veli¢in

— Volba styroch zvéracich charakteristik
- rychlejSie a jednoduchsie dosiahnutie
zelanych zvéracich vysledkov

— Centralna koncovka horaka - umozriuje
rychle pripojenie resp. zamenu hordkov
réznych vyrobcov

— Signalizacia pripojenia k sieti

— Sériovo dodavany konektor dialkového
ovladania




