Zvdranie v ochrannej atmosfére MIG,MAG

- konstrukéné ocele
- Cr/Ni ocele austenitické / feritické
- zliatiny hlinika

- strojarska vyroba

lodi, stavba kontajnerov, atd.
- stavba zasobnikov a nadrzi

- vyroba ocelovych konstrukcif

- Udrzby a opravy

Zvaraci zdroj
Napajacie napatie
Pocet faz

Frekvencia

Max. zvaraci prud
Zvaraci prid 60% DZ
Zvaraci prud 100% DZ

Uginnik cos @

Uginnost

Rozsah nastavenia

Pocet synergickych programov

Pocet bodov char. v kazdom synerg. programe
Pocet zakaznickych programov

Elektronicka zmena indukcnosti timivky

Celkovy rozsah rychlosti podavania
Priemer zvaracieho drétu

Rozmery zdroja-D xS x V
Hmotnost zdroja

Rozmery podévada - D x S x V
Hmotnost podavaca

Predajca:

For MIG 459 Synergic - POUZITIE

For MIG 459 Synergic - OBLAST POUZITIA

For MIG 459 Synergic - DOPORUCENE ZAKLADNE MATERIALY

- stavba a opravy kolajovych vozidiel, strojov, technického vybavenia, vozidiel, automobilov,

459
400V
3
50 Hz
450 A
400 A
320 A
0,8
75%
40 - 450 A
19
36
50
4 stupne

1 -24 m/min
0,8-1,2

For MIG - SYNERGIC

459 W
400V
3
50 Hz
450 A
400 A
320 A
0,8
75%
40-450 A
19
36
50
4 stupne

1-24 m/min
0,8-1,2

1070x510x980 1070x510x980

187 kg

205 kg

459 F
400V
3
50 Hz
450 A
400 A
320 A
0,8
75%
40-450 A
19
36
50
4 stupne

1-24 m/min
0,8-1,2
1070x510x980
187 kg
670x275x470
19 kg

459 FW
400V
3
50 Hz
450A
400 A
320
0,8
75%
40-450 A
19
36
50
4 stupne

1 -24m/min
0,8-1,2
1070x510x980
205 kg
670x275x470
19 kg
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For MIG 459 - Synergic
For MIG 459 W - Synergic
For MIG 459 F - Synergic
For MIG 459 FW - Synergic

Odbockove zvaracie
poloautomaty s moznostou
dialkoveho prepl'nan_ia odbociek
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Vykonny odbockovy poloautomat so synergickym programovatelnym riadenim pomocou
malého prenosného ovladaca. Ovlada¢ umoziuje obsluhe Upiné nastavovanie zdroja pria-
mo z miesta zvarania. Zvaracovi sa tym ulah¢i nastavenie zdroja, ¢im sa moze pine
koncentrovat na vlastnu pracu a tym je zvaranie. Vyznamnou poméckou je aj moznost
sledovania nastavenych a skuto¢nych zvaracich veli¢in (A+V), ako aj funkcia zobrazenia
zvaracieho napétia a prudu po ukonceni zvarania (funkcia HOLD)

e zvéaranie v automatickom rezime
S pevne nastavenymi programami

A1 - A19, v kazdom 36 moznych
parametrov

* zvaranie v 50 - tich volne
programovatelnych uzivatelskych
programoch P1 - P50

* digitalne nastavenie vSetkych
zvaracich veli¢in

* digitélne zobrazenie zvaracich
veli¢in s obvodom DATA HOLD
v Gase 10 sec., pre odcitanie
priemernych zvaracich parametrov
po skondéeni zvarania

* prenosny ovladaci panel s réznymi
dizkami prepojovacieho kabla

* jednoducha obsluha

* 2 - taktny , alebo 4 - taktny
spinaci rezim

* priblizovacia rychlost pred
zapalenim obluka

e funkcia dovarenia kratera v rezime 4T

* bodové zvaranie prievarom
* stehové zvaranie
* prepinanie indukénosti timivky

* nezavisly uzatvoreny chladiaci okruh
s automatickym odpdjanim ¢erpadla

(pri vyhotoveni W)

* prepojovaci kabel ohrevu redukéného

ventilu s konektorom
* ochrana proti prehriatiu
* signalizacia a identifikacia poruch

* robustna kovova
konstrukcia zdroja

* [ahka manipulacia

Popis podavaca:

adaptér pre zvaraci drét (cievka s koSom a s krytom)

beznapatové zavadzanie dr6tu

odnimatelny prenosny ovladac (prepojovaci kabel do 15 m)

robustna prevodovka s optimalnym rozlozenim
pritlac¢nych sil, 4- kladkovy poddvaci systém, kladky D 37
s ozubenim pre drét 1,0 - 1,2 mm - dodavka zo zavodu

moznost pojazdovych koliesok (priplatok)

Odnimatelny prenosny ovladac
(pri vyhotoveni F a FW)

Volitelnd dizka
prepojovacieho kabla
medzi zdrojom

a ovladacim panelom

Popis ovladacieho panela:
(pre vsetky vyhotovenia)

1,2

10

11

12

13

14

15

Tlacidla - vyber Cisla zvaracieho programu
Displej - zobrazenie Cisla zvaracieho programu,
pripadne c&isla chyby E1 - E8.

Tlacidlo - uloZenie hodnét do uzivatelskych
programov P01 - P50.

Otocny gombik - zmena velkosti hodnoty,
ktord je zobrazena na displeji 7

Kontrolky - svietiaca kontrolka urcuije,
ktora hodnota je zobrazena na displeji

Displej - zobrazuje velkost hodnoty,
ktoru oznacuje svietiaca kontrolka nad displejom

Tlacidlo - postupnym zatlac¢anim tladidla sa
rozsvecuju kontrolky nad displejom 7

Tlacidlo Uo - zatlacenim tlacidla sa pripoji transformator
na siet a na displeji 7 sa zobrazi vystupné napéatie
zdroja naprazdno

Oto¢ny gombik - sltizi na zmenu velkosti hodnoty,

ktord je zobrazena na displeji 11

Displej - zobrazuje velkost hodnoty, ktord oznacuje
svietiaca kontrolka nad displejom

Kontrolky - svietiaca kontrolka ur€uje, aka hodnota je
zobrazena na displeji 11

Tlacidlo - v automatickom programe A01 az A19 sa
zatlacenim tlacidla zobrazuje realna hodnota podavacej
rychlosti zvaracieho drétu v m/min na displeji 11

Tlacidlo - postupnym zatlac¢anim tlacidla sa
rozsvecuju kontrolky 15

Kontrolky - rezim 2T
- rezim 4T
- rezim bodovanie
- rezim stehovanie
- test plynu



